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HAKKIMIZDA

Mac Bending, 30 yillik tecribesiyle makine uretimi icin dogmus bir markadir.
Mac Bending bugiin 10.000 m? alani, metal isleme sektorindeki uzman kadrosu ve
deneyimiyle sektoére yenilikgi metal isleme makineleri Gretmektedir.

Metal isleme makineleri imal eden Mac Bending, sektorun ihtiyaci olan gelismis
modellerini Mac Bending markasi ile sunmaktadir.

Mac Bending, ihracat onceligi ile global piyasalara hitap edecek hem teknolojik
hem de uzun 6murlt modellerin de temsilcisidir.

Mac Bending, teknolojiyi yakindan takip ederek, tim urlnleri guncellenebilir 6zel
yazilimlar ve kontrol sistemleri ile hizmetinize sunmaktadir.

Uzun stren AR-GE surecinin ardindan tretim éncesinde makinelerin her bir pargasi
profesyonel muhendisler tarafindan kalite kontrol strecinde 6zenle denetlenerek,
ISO ve CE sertifikasyon kurallarina uygun hazirlanip montajlanmaktadir.

Seri Uretim 6ncesinde her bir modelin AR-GE merkezinde testleri yapilmaktadir.
Demo modellerin testleri basariyla tamamlamasinin ardindan modeller monta;j
hattina alinarak seri Uretim asamasina gegmektedir.
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Abkant Teknik Ozellikler

AyaKlar TKkiv
B Biikme r a Cenictinc | TZumIuk | Yiikseldik zﬂlflift, Tabla Tabla Bogaz Daylight
- . rasl enisli enisligi . I RN ;
) . | Kapasite Boyu : I8 Yiiksekligi | Genisligi | Derinligi | Cene Acikhg
Modelleri : Mesafe — ’ ’ ’
Sevkivat olciileri
A B C D E F G H K L
Ton mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PB-H1240

PB-H1260 60 1250 1050 280 2150 2680 1950 10 50 510

q
| PB-H1s60 | 60 ] 1550 ] 1250 | 2280 ] -m-—

PB- H’160 60 5100 1600 "’80 2900 ?680 1950 105 510

5 450
| pB-H21100] 100 [ 2100 | 1600 | 2280 | m——

PB-H26100 100 A600 2100 280 3350 ?780 1980 900 105 450 ‘540
-q

[ PBH26135] 135 | 2600 | 2100 ] 2280 ] 3350 | 2780 | 1980 ] 900 | 105 | 450

PB- H31100 100 .3100 2600 "’80 3850 ?780 1980 900 105 450
-q

(PB-H3u35| 135 | 3100 | 2600 ] 2280 ] 3850 | 2780 | 1980 ] 900 | 105 | 450

PB- H3117§ 17‘5 .3100 2600 "300 3850 2820 2000 900 105

5 450
mﬁ- 105 __

PB- H31260 A60 .3100 2600 "350 3900 2850 AO‘qO 105

5 450
m——

PB- H3717‘i 175 .)700 3200 "300 4450 ?820 5000 900 105 450

__ -ﬁm—_

PB- H37260 260 3200 "3‘50 4500 2850 A050 900 105 450
5

| PB.H37320] 320 | 3700 [ 3200 | 2350 ] 4500 [ 3050 | 2050 ] 000 ] 10 __

PB- H4117‘i 1';'“q 4100 3600 "300 4850 ?820 5000 900 105

5 450
m 105 __

PB-H41260 A60 4100 3600 "3‘50 4900 2850 A050 105

5 450
-m- IE __

PB-H41400 400 4100 3600 5600 5100 %.)00 280 1000 510 640

| PB-H41500] 500 [ 4100 [ 3200 [ 2800 -m-—

PB- H41600 600 4100 3200 .)000 5300 %‘“0 ‘600 1000 510

-m-——
q

PB-H61260 560 6100 5100 "350 6900 2950 AO‘RO 1000 105 450

 PB-H61320] 320 ] 6100 | s100 | 2350 ] 6900 | 3150 | 2050 ] 1000 | 105 __

PB-H61400 400 6100 5100 2600 7100 3300 2280 1000 130 510 640

L

]

M
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PB-H CNC ABKANT PRES SERIiSI

CE GUVENLIK
SISTEMI

HIDROLIK
SISTEM

HIDROLIK
SISTEM _
MAC PB-H SERIES

BENDING

KONTROL
UNITESI

e —— BOMBELEME

ON KOL DESTEK SISTEMI

SISTEMI

ARKA DAYAMA SISTEMI

ll GENEL OZELLIKLER

Makine govdesi ileri teknoloji ile gok hassas toleranslarla iretilmis ve biiyik kaynakh kompenentlerde gerilim giderme
yapilmistir. Bitln gerilme noktalari genis radyuslerle dizayn edilerek gerilme yidiimalari ve muhtemel kaynak catlaklari
elimine edilmistir.

€@ Minimum sehim igin alt tabla ve (st tabla ataletleri optimum degerde tasarlanmistir.

Ust tabla diisey olarak yerlestirilmis, silindir yataklari, piston yataklari ve kegeleri digey yiiklere kompanse edebilecek
sekilde dizayn edilmigtir.

Hidrolik silindir, ¢ift tarafli olarak dizayn edilmis 2 mikron yiizey kalitesinde honlanmistir. Bdylece kegeler igin minimum
asinma direnci olusturulmustur.

Hidrolik silindirler, civatalarla ve kamalarla ayaklarin dnlerine baglanmigtir ve milkkemmel diizeyde yataklama ve yik
dengelemesi saglanmistir.

Pistonlar; hassas taglanmis ve sert krom kaplanmigtir. Bunun amaci; piston kecgelerden gegerken diisuk surtinme
ve asinma direnci igindir.

Ayarlanabilir Gist tabla kizaklari, gok diisiik siirtiinme direncine uygun malzemeden yapilmigtir. Ust tablanin sagdan
sola, 6nden arkaya hareketi igin bu yataklar kilavuzlama i¢in diizenlenmistir.

Hidrolik sistem, maksimum kullanim basincina kadar tim basing degerlerinde hassas olarak kullanima izin verir ve ayni
zamanda bu basing degerleri ile; silindir hassas pozisyonlama, senkronizasyon ve tekrarlanilabilirlik gerceklestirilir.

Arka dayama sistemi gevre kosullarina uygun olarak Uretilmistir. Arka dayama yataklari ¢ift tagiyicilarla agir sartlar

icin yapilmistir.
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ARKA DAYAMA SISTEMLERI

Blikme kalitesini belirleyen en kritik unsurlardan biri arka dayama tasarimi ve dayaniklihigidir.

Kusursuz bir bikme ve dolayisiyla kusursuz bir Griin ancak kararl ve hassas bir arka dayama
sistemiyle mUimkuanddar.

Bilyali vidalh millerle ¢calisan yiiksek hizl arka dayama sistemi, ¢ift dogrusal kilavuz destedi sayesinde
uzun dmurlu ve darbeye dayanikh bir yapi sunar. Kademeli arka dayama dili, maksimum kararlhihik
saglamak ve tim bikme ihtiyaglariniza uyum saglamak igin tasarlanmistir.

x = 750 mm X Eksen Dayama x = 750 mm X, R Eksen Dayama

x = 750 mm X, R, Z1, Z2 Eksen Dayama 750 X1,X2 - R1,R2 - 21,22
Arka Dayama Sistemi (Opsiyon)
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KONTROLUNITELERI

CybTouch12Ps TEKNIK OZELLIKLER

S & Bulyulk, canh ve yiksek kontrasth tam dokunmatik ekran.
¢ Basit sayfalar, net ekran, blyuk tuslar.
¢ Sezgisel kullanici dostu arayiz.

¢ Coklu bukimlerle verimli seri Gretim igin eksiksiz
programlama.

¢ EasyBend sayfasiyla kolay tek bukimler.

¢ Cevrimigi yardim ve etkilesimli uyari agilir pencereleri.

¢ PC veya Dizlstu Bilgisayar kullanarak rahat kablosuz veri
vedekleme ve yazihm glincelleme.

stepRK12+  TEKNIK OZELLIKLER

¢ Easy Bend programlama tablosu
Programlama ve uretim igin entegre ortam gibi ana sayfa
Coklu istasyon destegi, arag diizenleyici ve arsiv
Modellerden ara¢ olusturma

® o6 o o

Parametrelere dogrudan erisim ve gergek zamanh monitér
ve osiloskop gibi 6zel islevler sayesinde makinenin hizl ve
ince ayar kurulumu

¢ Uzaktan yardim i¢in TeamViewer

¢ Linuxigletim Sistemi

CybTouch15PS TEKNIK OZELLIKLER

¢ Eldivenle kullanilabilen 15” modern ve aerodinamik cam
ylzeyli dokunmatik ekran.

o Sezgisel programlama ve 6zel sihirbazlar (otomatik ayarlama)
ile kolay kurulum sayesinde kullanici dostu HMI.

¢ 2D grafik profil ¢izimi (Touch Profile) ve hassas 2D program
olusturma.

¢ Otomatik bikme sirasi hesaplamasi.

¢ EasyBend sayfasi sayesinde kolay tek bukimler.

¢ Genis depolama kapasitesi.

¢ Dahili yedekleme ve geri yikleme islevleri.

¢ Genisletilmis teshis ve guincellemeler igin kablosuz iletisim
(dizustu bilgisayar ile).

Step RK15+ TEKNIK OZELLIKLER

¢ Otomatik en iyi bukme sirasi ile 3D Simulasyon
carpisma algilama ile tanimlama
Uretimdeki 3D gérsellestirme

Hizl takimlama igin takim gezgini

Parametrelere ve gergek zamanlh monitdr ve osiloskop gibi
Ozel islevlere dogrudan erisim sayesinde makinenin hizl ve
ince ayar kurulumu

¢ Uzaktan yardim i¢cin TeamViewer

¢ Linuxisletim Sistemi

® & o o
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KONTROL UNITELERI

Delem DA-58T TEKNiK OZELLIKLER

2D grafiksel dokunmatik ekran programlama

15" yuksek ¢6zunUrlukla renkli TFT

BlUkme sirasi hesaplamasi

Taglama kontroli

Servo ve frekans invertdru kontrolu

Kapali devre ve agik devre vanalar i¢in gelismis Y ekseni kontrol algoritmalan.
USB, gevresel arayuz

® & 6 6 O o o o

Profile-T ¢evrimdigi yazihm

OPSIYON

Delem DA-66T TEKNiK OZELLIKLER

2D grafiksel dokunmatik ekran programlama modu

17" yiksek ¢6zUnurlUkla renkli TFT

Tam Windows uygulama paketi

Delem Modusys uyumlulugu (modiil dlgeklenebilirligi ve uyarlanabilirligi)
USB, ¢evresel araylz

Kontrolliin ¢oklu gérev ortaminda kullaniciya 6zel uygulama destedi

® 6 & 6 o o o

Sensdr bukme ve duzeltme arayiizi Profile-TL gcevrimdigi yazihm

OPSIiYON

TR T TEKNIK OZELLIKLER

¢ 5” dokunmatik ekranh yiksek performansh kompakt ¢ézim

¢ Herhangi bir kombinasyonda 6 eksene kadar kontrol

¢ Tam grafik araylziinden yararlanarak genis ekraniyla mikemmel operator
konforu sunar

+ Atigr azaltmak igin dnleyici telafi igin otomatik bikme sirasi hesaplamasive
malzeme veritabani kaydi

¢ Aciile tag duzeltmesi

¢ Herhangi bir kombinasyonda 6 eksene kadar kontrol

OPSIYON
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DESTEK SiSTEMLERI

KAYAN ON KOL SAC DESTEK SISTEMI

STANDART

OPSIiYON
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HIiDROLIK SISTEMLERI (REXROTH)

REXROTH HiDROLIK BLOK

Rexroth hidrolik bloklan, hidrolik sistemlerde akigkan kilavuziugu,
kontrolii ve dagitimi sadlayan kompakt ve entegre bilesenlerdir. Bu
bloklar, birden fazla valfi ve baglantiy1 tek bir gdvdede birlestirerek
yerden tasarruf ve sistem basitlestirmesi saglar. Yiiksek basing direnci
ve sizdirmazhk performansiyla endistriyel makinelerde guivenli
calismayi garanti eder. Bosch Rexroth'un miihendislik deneyimi
sayesinde, hidrolik bloklar 6zel uygulamalara gore 6zellestirilebilir.

REXROTH HIiDROLIK
SISTEMINE YAKINDAN
BAKIN

{MODULER TiP
HiDROLIK YAG TANKI
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BOMBELEME SiSTEMI

Yanls Bombeleme Dogru Bombeleme

ag”

90°
a
85¢ ) — —
90° 90*
90"

PB-H serisi abkantlarimizda bu sorunu ortadan kaldirmak adina bombeleme sistemi gelistirilmistir. Alt tabla Usti ve Ust
kahp tutuculara yerlestirilen kamalar hareket ettirilerek sekil degisimlerinin etkileri ortadan kaldirlir. Bu sayede tim parga
boyunca ayni a¢1 elde edilir. Bu sistem hassas kontrol edilebilir yapiya sahiptir. Makina ihtiyacina gére 0.1ile 3 mm arasi
bombeleme yapilabilir.

_ﬂll

Manuel Bombeleme Motorlu Bombeleme Hidromekanik Bombeleme

Alt tabla UstU ve Ust kalip tutuculara yerlestirilen kamalar hareket ettirilerek sekil degisimlerinin
® ctkileri ortadan kaldinir.

€@ Busayede tim parga boyunca ayni ag1 elde edilir.

@ Busistem hassas kontrol edilebilir yapiya sahiptir.

& Makine ihtiyacina gére 0.1ile 3 mm arasi bombeleme yapilabilir.
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TAKIM TUTUCULAR

YUKSEK EURO TiPi UST TAKIM SIKMA SiSTEMI
STANDART

€ Abkant makinelerimizin timuinde H: 150 mm tutucular standarttir.

HIZLI SIKMA TAKIM TUTUCU
OPSIiYON

@ SOk - tak zamanini kisaltan mekanik ¢ézim.

. J @ Tutucu kapaklarina yerlestirilen kama sayesinde kisa sirede kalip gevsetilir.

PARMAK KORUMA GUVENLIK
SISTEMI
MCS + DSP AP

9 nokta patenlilazer sistemi sayesinde O mm'ye kadar hizli disiise imkan verir.
Bu nedenle rakiplerine karsi her hiikimde 1,4 saniyeye kadar hiz avantaji sadlar.

Birim zamanda daha fazla parca imalat1 yapihr. (Ornedin, bir saatte 100 biikiim yerine 110 biikiim yapilabilir.) Veya belli
sayidaki parga daha kisa slirede imal edilir. (Mesela 1000 bukim 9 saat yerine 8 saatte bitirilebilir.

Bu sayede imalatg, 1azer glivenlik sistemine verdigi Gcretin gok daha fazlasini bir yilda geri kazanabilir.
(Yaklasik tahmini 3.000 - 4.000 Euro)

Operat6r glivenlik sisteminin makine tzerindeki kisitlamalarindan rahatsiz oimaz. Gliinkli makine sanki giivenlik
sistemi yokmus gibi ¢calisir.




BY MAC MACHINES

+90 224 449 02 02

www.macmachines.com | www.macbending.com
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